项目名称：苗研中心低温冰箱紧急采购项目（ZBB20250528）

产品名称：医用低温冰箱
采购数量：4台

项目总预算：16万元
1、高精度微电脑温度控制系统，适用范围在-40°C～-86°C，控温精度0.1℃。

▲2、具有多种故障报警（高低温报警、传感器故障报警、冷凝器高温报警、环温超标报警、断电报警、门开报警、电池电量低报警、通讯故障报警），两种报警方式（声音蜂鸣报警、灯光闪烁报警）；多重保护功能（开机延时保护、停机间隔保护、压机高温保护、显示面板密码锁功能、断电记忆功能）。
3、箱体材料：采用冷轧喷涂钢板，结实耐用。

4、内胆材料：采用不低于304标准的不锈钢内胆，易清洁、耐腐蚀、易除霜，除霜时不容易产生划痕。

5、箱内标配3层304不锈钢搁架，搁架承重≥71kg。

▲6、采用环保制冷剂，确保制冷效率高，并节能环保。
7、采用高效制冷系统，制冷效率高。
▲8、25℃环温时，耗电量应≤10kWh/24h。
▲9、冷凝风机：采用低噪音冷凝风机技术，配备不少于两个风机，可根据环境温度实现智能开停风机个数，有效节能，降低噪音。
▲10、标配至少2个独立发泡内门并带密封条设计，每个内门都配有压紧式把手。外门标配4道门封，内门一道门封，门封采用硅胶材料，最低耐温-100℃。外门把手采用金属一体式把手，符合人机工程学，可单手实现开关门。标配机械锁，同时可额外加挂锁。

▲11、整机温度均匀性：箱内每层5点（四角及中心），整机多于20点测试，箱内温度均匀性≤2.7℃，箱内的温度波动度≤2.1℃。
12、25℃环温时，机器从空载降温到-80℃时间≤3h 。
13、双压缩机，完全独立两套系统，可以保证一套系统出现故障时，另外一套系统还能保持-80℃的状态下稳定运行，可根据压缩机运行状态智能开停。
▲14、微电脑控制，LED 显示屏，可显示箱内温度，设定温度，环境温度等，能设定高低温报警，具有故障指示灯，出现报警或故障时指示灯显示红色。

15、采用高性能保温材料，保温效果好。

▲16、标配USB模块，实时保存箱内设定温度、实际温度、高、低温报警温度、输入电压、环温等数据，数据可保存10年以上，且可通过自带的USB端口导出全部数据，实现数据的可追溯性；标配蓄电池，断电后可为屏幕供电≥52小时。

▲17、标配远程报警接口、5V供电接口，确保用电安全，减少外部布线，降低故障风险。
▲18、具有可加热平衡孔模块，可满足短时间内连续开门。
19、具有至少2个测试孔，方便用户实验使用和监控箱内温度。
20、▲19、提供该产品医疗器械生产许可证、医疗器械注册证，医疗器械经营许可证。
21、可选配网络接口，选配同品牌智能温度记录仪、冷链安全监控系统，全程监控并记录设备运行状态，并短信报警。
22、可选配样本资源管理信息化系统；规范、便捷管理样本。
23、25℃环温，冰箱断电后，箱内温度从-80℃至-50℃，所需时间≥5小时。
24、技术要求及配置：

24.1工作条件：环境温度10～32℃，电源220V/50Hz

24.2样式：立式，单门

24.3有效容积不少于620L

24.4必须满配304不锈钢冻存架:冻存架尺寸可根据实际使用要求定制，确保空间利用率最大化。

24.5可匹配冻存盒数量和规格：500/10*10，2ml冻存管存量：50000。

24.6整机免费保修至少五年，终身维修。

25、▲全部冰箱需2025年10月20日前安装到位，安装地点：云南省昆明市呈贡区祥和街1177号。
